EVOMIX EP (2K) AL APOZ(’) %

Miszaki adatlap

Termék bemutatasa

2K-epoxigyanta, cink-foszfatos alapozo, acél, horganyzott feliiletek, aluminium, iivegszal erdsitésii miigyanta alapu
anyagok és asvanyi felilletek bevonasara. Alkalmas alapozoként vegyszerallé- és viz alatti bevonatokhoz, valamint
kozbensé rétegként EVOMIX 2K-ZR alapozora.

Miiszaki alapadatok: Kétéanyag tipusa: epoxigyanta
Szarazanyag tartalom: 68 - 72 tomeg %
41 - 45 térfogat %
Szallitasi viszkozitas (DIN 53 211): 160 - 180 s 4 mm DIN

Stirtiség (DIN 51 757): 1,45-1,55kg /1
Fényesség (DIN 67 530): 10 - 20 % / 60° (matt)
Jellemzok: a . kivalo korrdzidvédelem

- elektrosztatikusan szorhatod
- kivalo vegyszer- és mechanikai ellenallosag
- termo plasztikus feliileten szigetelésre hasznalhato
- héallosag: folyamatos igénybevétel: 150 °C;
rovid ideig tartd igénybevétel: 180 °C
- tapadasi teszt (DIN 53 151): acél: Gt 0 (nagyon jo); cink: Gt 0 (nagyon jo);
aluminium: Gt 0 (nagyon jo)

Felhasznalas

Felhordasi koriilmények: +10°C-t61 80 % relativ nedvesség tartalomig. A bevonando targy
hémérséklete legalabb 3°C-kal legyen a harmatpont felett.

Feliilet elokészités: Vas, acél: tisztitas, zsirtalanitas és csiszolas (a rozsda, reve
eltavolitasara). A legjobb korrozidovédelem érdekében szemcseszoras
Sa 21/2 szerint.
Cink: tisztitds ammonia-alkalikus tisztitoanyaggal vagy sweep eljarassal.
Aluminium: tisztitas, csiszolas és zsirtalanitds vagy sweep eljaras
nem vas szemcsével.

Edzé: EVOMIX EP EDZO

Keverési arany: Tomeg szerint: 5:1
Térfogat szerint: 3:1

Higito: EVOMIX EP HIGITO (V400)

Fazékido: 7-9 6ra

Elméleti kiadossag: 3,8 —4,2 mz2/ kg (50 um szaraz rétegvastagsag)
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Feldolgozas: Nyomas [bar] Diizni [mm] Szérasmenet Higito
Ecset, henger - - 2-3 5-10%
RAL 9006 (hasonlo metal hatasu szinek) ecsetelése és hengerelése nem ajanlott!
Also / Fels6 tartalyos 4 1,5-1,8 2-3 20-25%
HVLP 2,5-3 1,3-1,8 2-4 20-25%
HVLP 2,5-3 1,3-1,8 2-4 20-25%
Airless 120 — 150 bar 0,28 - 0,33 1-2 10-15%
Szaradas porszaraz kézszaraz szerelhet6 atvonhato
Targy hom. 20 °C 45 - 55 perc 5-66 10-12¢6 16
Targy hom. 60 °C : 45 perc
Felhasznalasi javaslat: Vas, acél:
Alapozd: Epoxi (2K) alapozd (SZRV: 50 - 70 um)
Fedoréteg: Akril (2K) 35- (SZRV 50 pm) vagy
Akril (2K) 30- (SZRV: 80 pm)
Cink:
Alapozo: Epoxi (2K) alapoz6 (SZRV: 50 - 70 pm)
Fedoréteg: Akril (2K) 35- (SZRV 50 um) vagy
Akril (2K) 30- (SZRV: 80 um)
Aluminium:
Alapozo: Epoxi (2K) alapozé (SZRV: 50 - 70 pum)
Fedoréteg: Akril (2K) 35- (SZRV 50 um) vagy
Akril (2K) 30- (SZRV: 80 pm)
Tovabbi adatok
Munkaeszko6zok tisztitasa: Munkaeszkozoket hasznalat utan azonnal tisztitsa le nitrd higitéval.
Tarolas: Szorosan lezart eredeti csomagolasban 3 évig tarolhato.
Biztonsagi intézkedések: Felhasznalas kozben tilos a dohanyzas, evés vagy ivas. Gyermekektdl
tavol kell tartani. Lasd a biztonsagtechnikai adatlapot.
Figyelmeztetécimkék/jelek: VbEF: - ; Veszélyazonositas: kevésbé tiizveszélyes. Néhany szin
tartalmazhat 6lmot (6lommentes valtozatban is kérhetd).
VOC-szabalyozas: EU hatarérték a termékre (kat. B/c): 540 g/1 (2007) (kat. A/j): 550 g/1 (2007) /
500 g/1(2010)

Ez a termék a kovetkezd maximalis VOC-értéket tartalmazza:
540 g/l VOC [ 4.51 Ibs/gal |
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